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Entscheidungskriterien




el RN

2000€ 6000€ Preis auf Anfrage
>30.000€




Standard Filomente

« Pro: guinstig, gutes Druckverhalten, Industriell Kompostierbar
- Contra: Nachbearbeitung, Spréode, Temperaturempfindlich

PETG

Gute Quelle: help.prusa3d.com/en/materials



Standard Filomente

PLA:

PETG

« Pro: gunstig, gutes Druckverhalten, Nachbearbeitung
- Contra: Beheitztes Druckbett notwendig, Verklebung

Gute Quelle: help.prusa3d.com/en/materials



Standard Filomente

PLA:

PETG

JAVEN

« Pro: gute Nachbearbeitung, stabil
- Contra: giftige Dadmpfe, Druckbarkeit

Gute Quelle: help.prusa3d.com/en/materials



Standard Filomente

« Pro: flexible, gut Druckbar, temperaturstabil
- Contra: Erfahrung bendtigt, Nachbearbeitung

Gute Quelle: help.prusa3d.com/en/materials




Standard Filomente

« Pro: Wasserldslich, Sttzstrukturen, gute Haftung
- Contra: teuer, trockene Lagerung

Gute Quelle: help.prusa3d.com/en/materials
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Kartesische
Bauform

» 3 orthogonale Achsen
» Starre Achsen

» Sehrbeliebt -> Gute
Hilfestellungen und Ersatzteile
online

» Leichte Fehlersuche

» Bessere
Oberfléichenbeschaffenheit im
Vergleich

FUr Anfadnger besser geeignet



Deltadrucker

Kreisformiges Druckbett

3 Arme fur den Druckkopf

Hohere Druckgeschwindigkeit

Geringere Genauigkeit

vV v v v v

Kein Direct Drive Extruder
moglich

» Flexible Materialen schwierig




Basteldrucker VS Komplettsystem

Lerneffekt
Wartung
Ersatzteile
Support
Kosten

Brandschutz
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Bedienbarkeit







Extruderarten O ,.
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Bowden Extruder Direkter Extruder
» Geringes Eigengewicht » Hoheres Eigengewicht
» Schnellere 2 it
ST » Hohere Druckqualitat
Druckgeschwindigkeit (Stringing )
» Kompaktheit » Langsamere
» Druckbarkeit flexibler Druckgeschwindigkeit
Materialien o
» Mehr Materialien Druckbar
» Wartung der _
FilamentfUhrung » Schwdcherer Antrieb
» Abrasive Filomente notwendiig
schwierig » Streifenbildung durch
» Stdarkerer Antrieb durch Verwackeln

hohere Reibung




Und was ist das genau?

—_—

Filament Sensor

Antrieb = 0) Qam Transportrolle

PTFE Rdhrchen
Lfter =——
KUhlkorper
Heatbreak LUfter
Bettlevel Sensor
Heizelement .
Heizblock

Temperotursensor

Nozzle

— Filoment
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Wenn's mal nicht so Iduft wie geplant




Eigenkonstruktionen




Eigenkonstruktionen




Druckbett

Unbeheizt _ Beheizt
Fest montiert _ Abnehmlbar

Manuelles Leveln _ Automatisches Leveln
Glatte Oberfléche _ Strukturierte Oberfldche

Warum das Ganze?
» Bauteilhaftung je nach Material
» Losldsen

» Nicht abldsen
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Druckdusen
(Nozzle)

Unterschiedliche Durchmesser

>

0.15mm - 12mm

Unterschiedliche Materialien

>

>
>
>

Messing
Edelstahl
Gehdrteter Stahl
Kupfer




Nozzle (Druckdiise)

Messing:

Gehdrteter
Stahl

« GleichmdBige Warmeverteilung
« Weiches Material

Edelstahl §

 Lange Lebensdauer, hartes Material
« Schlechte Wdrmeubertragung

Lebensmittelecht, hartes Material
Schlechte WarmeduUbertragung

« Hohe Temperaturen, gute

Warmeubertragung, Haltbarkeit

« Wenige Durchmesser verfugbar




Motoren und
Endschalter

Schrittmotoren
Hardware Endschalter

Software Endschalter
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Messen von Motorstromen




Entscheidungskriterien

Gunstig

Gute Wartbarkeit
Anschaulichkeit

Laut

1,75er Filament
Geringe z-Auflésung
Kleiner Bauraum
Offener Bauraum
Keine CE-Zertifizierung
Bowden Extruder

Single Extruder

I

Teuer

Guter Service
Benutzerfreundlichkeit
Leise

2.85er Filament

Feine z-Auflosung
Groler Bauraum
Geschlossener Bauraum
CE —Zertifiziert

Direct Drive Extruder

Dual Extruder




Ndchste Woche:

SO gelingt dein erster
elgener Druck

>

Rand Hilfs-
(Brimm) T [Stutzstruktur

Wandlinien > Infill Innen
Fullung)
Bodenschicht




